RODOS7.

Manual de Instrucoes







SUMARIO

- ESPECIFICAGOES TECNICAS
1- CONHECENDO O PRODUTO
- O PODO Slim
2- INSTRUGCOES DE USO
- Ligando o seu PODO Slim
- Ajustando o tempo e a temperatura
- Iniciando o processo

3- FUNCIONALIDADES ESPECIAIS

- Modo de economia de energia
- Controle manual de vacuo ou pressao

4- CUIDADOS E PRECAUGCOES
- Limpeza
5- SOLUCOES PARA PEQUENOS PROBLEMAS
- Procedimentos para solugdo de problemas gerais

6- GARANTIA E ASSISTENCIA

o

11

11
11

12

12

13

14

15



Prezado Cliente

Obrigado por adquirir nosso produto!

A HS Technology é uma empresa que visa a inovagao e a exceléncia de
seus produtos e lhe deseja muita satisfagdo por seu novo equipamento
adquirido.
Antes de utilizar este produto, leia este manual na integra e guarde-o
para consultas futuras.
Todas as caracteristicas técnicas, informagdes e propriedades do
equipamento descritas neste Manual correspondem ao estado de
conhecimento na época de sua publicagdo. E possivel que tais dados
sejam alterados com o decorrer do tempo. Neste caso, a HS Technology
reserva-se o direito de fazer, se necessdrio, alteragdes sem prévio aviso.
Para reprodugdo e entrega a terceiros destas instrugdes, por qualquer
meio e para qualquer finalidade de uso, requer-se a autorizagao prévia
da HS Technology.

ESPECIFICACOES TECNICAS

MODELO: 1002 MODELO: 1002
TENSAO: 127V TENSAO: 220V
POTENCIA UTIL: 700W POTENCIA UTIL: 700W
CORRENTE: 5,6A CORRENTE: 3,2A
FREQUENCIA: 60Hz FREQUENCIA: 60Hz

PRENSA TERMICA - dimensdo: 475 X 415 x 85mm / peso: 8,5kg
UNIDADE DE VACUO - dimensdo: 165 X 255 x 165mm / peso: 4,3kg

PESO TOTAL DO PRODUTO: 13,1kg
PESO TOTAL DO PRODUTO NA EMBALAGEM: 16,5kg
DIMENSAO DA EMBALAGEM: 680 X 470 X 250mm




1 CONHECENDO O PRODUTO

O PODO Slim é uma Prensa Térmica (figura 1) de palmilhas portatil, utilizado
para a unido das interfaces de EVA e resinas utilizadas nas palmilhas.

Com design compacto e tecnologia de ponta, o produto foi desenvolvido para
ser operado sob qualquer bancada.

Fig. 1 - Prensa Térmica

Seu sistema inovador, com caracteristicas modular, é constituido de duas uni-
dades independentes: a Unidade de Vacuo (figura 3)o e a Prensa Térmica (figura
2), 0 que permite um alto ganho em portabilidade e isola¢do de ruido.

/
ﬂ .
Fig. 2 - Prensa Térmica W  fig. 3 - Unidade de Vacuo

Seu sistema eletronico, desenvolvido exclusivamente para o produto, é operado
através de painel de controle (figura 4) com design simples e funcional, conforme
figura abaixo:

DISPLAY BOTAO DISPLAY
TEMPO FUNCAO TEMPERATURA

! !
e —.
VR A

p/ BAIXO P/ CIMA DE AGAO
(ou vAcuo) (ou PRESSAO)

Fig. 4 - Painel de controle



2 INSTRUGOES DE USO

Devido ao seu sistema eletronico projetado exclusivamente para essa aplicagao,
as instru¢des para o uso do produto sao relativamente simples. Basicamente, para
seu funcionamento, deve-se ligar o produto, ajustar o tempo e a temperatura
(quando necessario) e dar inicio ao processo.

LIGANDO O SEU PODO SLIM

Cabo de Comunicagao Fig. 5 - Conexao
dos cabos

Prensa Térmica \ Unidade de vacuo

parte ndo espiralada parte ndo espiralada
maior menor

Mangueira espiral

1) Conecte a Mangueira de Ar (man- 2) Conecte o Cabo de Comunicagao

gueira espiral) entre a Unidade de (figura 5) entre a Unidade de Vacuo e

Vacuo e Prensa Térmica. a Prensa Térmica. ATENGAO quanto
ao encaixe dos conectores do cabo de
comunicagao, explicado a seguir.

O encaixe incorreto pode ocasionar a queima do produto. Assim, pedimos total
atengdo ao realizar a conexdo do cabo de comunicagido no produto, ndo forcando
o0 encaixe incorreto.

Abaixo seguem as instrugdes para que o encaixe ocorra da forma correta:

1) Observe atentamente a distribui¢do dos pinos para o encaixe da forma
correta.

2) Hd em ambas as extremidades do Cabo de Comunicag¢do (em destaque na
figura 5) um conector macho de 8 pinos (figura 7). Tanto na Unidade de Vacuo
como na Prensa Térmica hd um conector fémea de 8 furos (figura 8).



BOLINHA AMARELA VOLTADA
PARA CIMA

’ Fig. 8 - Conector

fémea

Fig. 7 - Conector
macho

NAO HA PINO PARA CONEXAO RASGO RETANGULAR

O encaixe deve ser realizado de forma que o rasgo retangular permaneca sem
ligagdo, conforme figura 6 acima.

VERSAO 127 VOLTZ
* Para 220V utilizar um

3) Conecte a Uni-
dade de Vacuo na
rede elétrica 127V*,

VERSAO 220 VOLTZ

3) Conecte a Uni-
dade de Vacuo na
rede elétrica 220V*,

ligue a chave (posicao
I) que se encontra na
lateral esquerda da da
prépria Unidade de
Vacuo e verifique se
a luz azul, dentro da
Unidade de Vacuo, se
acendeu.

transformador de no mi-
nimo 750 VA para reduzir
a tensao para 127V.

* Para 127V utilizar um
transformador de no mi-
nimo 750 VA para elevar
a tensao para 220V.

Atengdo: Tensdo errada pode danificar o equipamento e implicard na perda
da garantia.

4) Ligue a chave (posi¢do I), na lateral esquerda da Prensa Térmica, e verifique se
os displays se acenderam. O display da esquerda mostra o tempo na cor amarela
e o display da direita mostra a temperatura da cimara na cor vermelha.

Ao ligar o PODO Slim pela primeira vez, a Prensa Térmica estd pré-configurada
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de fdbrica para, ao iniciar o processo, aquecer até 80°C e, em seguida, gerar o va-
cuo durante 3 minutos. Esta configura¢do pode ser alterada conforme explicado
a seguir, assim, nas demais vezes que o PODO Slim for ligado, a configuragio
inicial de tempo e temperatura serd a mesma ajustada pelo usudrio antes de
desligar o equipamento.

Caso seja necessario alterar essas configuracdes de tempo e temperatura, leia
as instrucdes a seguir (se¢do Ajustando o Tempo e a Temperatura). Caso ndo seja

necessdrio, pule para as instrugdes da se¢do Iniciando o Processo deste manual.

AJUSTANDO O TEMPO E A TEMPERATURA

AJUSTE TEMPERATURA OBS:
Pressione Pressione A temperat.
para INICIAR para AJUSTAR & S no display,
0 ajuste de \ (] ) Na TEMPERATURA | p antes de
TEMPERATURA N— desejada - ou + iniciar o

ajuste,
indicard a
— ~ temperatura
101 )
¥ 8/ * [EE=gEey ambiente.

AJUSTE TEMPO DICA
Pressione Pressione Para ajuste
para INICIAR para AJUSTAR * * mais rap|do
O ajUSte \ / NO TEMPO ‘ \  / ) mantenha
de TEmMPO N~ desejado - ou + pressionado

N *

tempo %€ por alguns

EEEE « o » EEEE segundos.

FINALIZAR AJUSTES

Pressione [_] |
ara FINALIZAR O Processo \



fig. 9 - AJUSTE FINALIZADO

fempo °*€
3.0 0 0O oog |
Ep=pugEy v O ) 4+ [Sf=fele
‘ N\ A— \\g
tempo ajustado temperatura atual
pronto

Depois de realizado os ajustes, os dois displays deverdo se acender, o de tempo
ira mostrar o tempo programado e o da temperatura ird mostrar a temperatura
da camara do PODO Slim (figura 9).

Com isso 0 PODO Slim ja estara pronto para entrar em funcionamento, para
saber como iniciar leia as instrugdes abaixo.

INICIANDO O PROCESSO
O processo de funcionamento do PODO Slim é praticamente todo automa-
tizado, ou seja, ndo é necessario abrir e fechar valvulas ou mexer nas conexdes

das mangueiras durante essa fase.
1) Apds o ajuste de tempo e temperatura.

/\ para interromper pressione Q‘ novamente

TEMPERATURA
INICIAR ACAO PROCESSO AUTOMATICO AJUSTADA
(o] (: PRONTO
I AQUECIMENTO PARA
TERMO
v( ) & 4 1 W COLAGEM
°C
O DISPLAY DE TEMPERATURA Y= =0~ PARA DE O DISPLAY
PISCARA DURANTE O PROCESSO DE [ o | ,_'i PISCAR DE TEMPO
AQUECIMENTO, EXIBINDO A TEMPE- ACENDE
RATURA DO INTERIOR DA PRENSA
TERMICA

A O tempo necessario para o PODO Slim atingir a temperatura escolhida pelo
usuario é variavel, sendo que tal tempo depende da temperatura ambiente e tam-
bém da diferenca entre a temperatura escolhida e a temperatura atual da Prensa
Térmica. Se ap6s aproximadamente 15 minutos a Prensa Térmica ndo alcangar
a temperatura escolhida, o display de temperatura indica erro piscando 888.8.
Entdo, ao apertar o botdo de agdo é possivel utilizar o PODO Slim novamente.

A\ A temperatura na Prensa Térmica ultrapassa alguns graus em relagao a tem-
peratura programada pelo usuario, isto faz parte do funcionamento normal do
produto devido a inércia do material.



2) Posicione os materiais da palmilha na cAmara da Prensa Térmica e faga uma
leve pressdo sobre a tampa para que as duas travas se encaixem (versdo com
trava) ou segure a tampa pressionada por alguns segundos (versdo sem trava).

VERSAO: COM TRAVA

PALMILHAS

VERSAO: SEM TRAVA

PALMILHAS

3) Pressione o botao de agdo.
UNID.DE VACUO

SOPRARA AR
PARA A
OC o C TERMOMOLD.
A TAMPA PODE
TEMPERATURA ATUAL S IR
BOTAO DE ACAO
tfempo fempo
M- r
|
PISCARA POR
CONTAGEM REGRESSIVA + 30 S
/N PARA INTERROMPER O PROCESSO PRESSIONE \@
~ PARA
INTERROMPER

PRESSIONE

)
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3. FUNCIONALIDADES ESPECIAIS

MODO DE ECONOMIA DE ENERGIA

1) Quando o PODO Slim ficar ocioso por mais de 4 min, ele entra automatica-
mente em modo de economia de energia. Nesse estado os displays sdo desligados,
restando apenas um tnico ponto vermelho aceso no display da temperatura.

2) Para sair do modo de economia de energia basta pressionar qualquer botéo.
Obs: Os dados do ajuste ndo serdo perdidos ao entrar neste modo.

CONTROLE MANUAL DE VACUO OU PRESSAO

O PODO Slim possui uma fun¢do de injeg¢ao de ar (pressdo) ou vacuo que
tem como finalidade diminuir o tempo de espera do usuario para a confec¢do
de palmilhas, sendo muito ttil para a libera¢ao mais rapida do vacuo da Prensa
Térmica apds a finaliza¢do da producio da palmilha, por exemplo. Para utilizar
esta funcdo, tem-se os seguintes procedimentos:

INJECAO DE AR

INJECAO DE AR 4 CANCELA
/ )
EE: )  INJECAO DE AR — CANCELA E
4 ¥ INICIA A
) empo jemeo { . GERAGAO VACUO
EEEE] © : CANCELA £
(O INICIA O
N\~ MENU AJUSTE
GERACAO DE VACUO
_ N CANCELA E
GERAGAO
DE vi\ccuo ) 4 ‘ I ho o
T INJECAO DE AR
R EE: 4@Em GERAGAO DE VACUO —
& $ CANCELA
—
— 0000 -l OO :
) CANCELA E
(O INICIA O
NVt MENU AJUSTE
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O controle manual de vdcuo ou pressdo estd a disposi¢do do usuario com
excecdo de dois momentos:

a) Durante os momentos de ajuste de temperatura e tempo descrito anteriormente
(item 2 Instrugdes de Uso - Ajustando o Tempo e a Temperatura);

b) Durante o processo de confec¢do de palmilhas, quando o PODO Slim j4 esta
gerando vacuo em seu interior.

4, CUIDADOS E PRECAUCOES A

- Nio conecte itens que ndo sdo especificados como parte do sistema deste
produto;

- Néo derrube ou coloque peso sobre as pecas deste equipamento;

- Nao desmonte ou remonte nenhuma das pecas deste equipamento;

- Ndo aque¢a nenhuma das pegas acima dos valores maximos especificados
neste manual;

- Nio obstrua as saidas de ar da unidade vacuo;

- Néo ligue o equipamento em uma tensdo diferente da especificada.

ATENCAO: ndo abra o equipamento e/ou tente consertd-lo. Isto pode
agravar o problema e implicard na perda da garantia.

LIMPEZA 6

Para a boa conservagdo do equipamento, recomendamos os seguintes pro-
cedimentos para limpeza:
- Utilize pano umedecido com agua e sabdo ou detergente neutro.
- Apds a limpeza, deixe o equipamento secar por alguns minutos.
- Niéo utilize produtos a base de cloro ou solventes.

ATENGAO: o produto ndo pode ser mergulhado em liquidos.
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5.SOLUCAO DE PEQUENOS PROBLEMAS

Antes de entrar em contato com nossa Assisténcia Técnica, consulte a tabela a seguir para
uma verificagdo prévia:

PROBLEMA POSSIVEL CAUSA SOLUGAO
Verifique se o botdo liga/desliga (1/0)
Botdo I/0 desligado da Unidade de Vacuo esta na posicao
ligada(posicao I).
Verifique o fusivel da Unid. Vacuo, caso
. : necessario, substitua o fusivel danificado pelo
Fusivel queimado fusivel reserva do equipamento ou por outro
com especificacdo de 8A.
LUZ AZUL DA P e ~
UNIDADE DE 'gefnsaotdadto?wadg Verifique se a tensdo (127/220 voltz) da
o - : ere.r;f-e da éensao rede elétrica especificada é a mesma do
VACUO NAO especificada do equipamento
ACENDE aparelho quip .

DISPLAYS NAO

Tomada com defeito

Plugue desconectado

Botao I/0 desligado

Verifique se a tomada esta funcionando
normalmente ligando outro equipamento a
mesma, caso necessario, troque de tomada.

Verifique se o plugue esta conectado

a uma tomada adequada, caso haja
incompatibilidade, troque a tomada por uma
adequada ou utilize um adaptador compativel.

Verifique se o botéo liga/desliga (1/0) da
Prensa Térmica esta na posicado ligada (posicao

I).

ACENDEM Cabo de Comunicacado | Conecte novamente o Cabo de Comunicacao
desconectado ou com | (conforme pdagina 7 deste manual) e verifique
0 encaixe incorreto se o cabo esta bem encaixado ao conector.
DISPLAYS Encaixe incorreto do Conecte novamente o Cabo de Comunicagao
ACENDEM 10i ifi
o Cabo de Comunicacao (conforme pédgina 7 deste manual) e verifique

LUMINOSIDADE

Fusivel queimado

se 0 cabo estd bem encaixado ao conector.

Verifique o fusivel da Prensa Térmica, caso
necessario, substitua o fusivel danificado pelo
fusivel reserva do equipamento ou por outro
com especificacdo de 6A.

NAO AQUECE
Encaixe incorreto do Conecte novamente o Cabo de Comunicagao
Cabo de Comunicacio (conforme pagina 7 deste manual) e verifique
se 0 cabo estd bem encaixado ao conector.
,(\l/\‘/laanngguueelir?adEiéirral) Conecte novamente a Mangueira de Ar
nao conectada ou com (confortr)ne pa,glk?a 6 destg mdanual) e verifique
i 0 encaixe incorreto se o0 cabo esta bem encaixado ao conector.
NAO GERA
VACUO Ao iniciar o processo de termocolagem,

Tampa aberta

pressione a tampa por alguns segundos para
que o vacuo no interior da Prensa Térmica se
inicie.
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PROCEDIMENTOS PARA SOLU(;AO DE PROBLEMAS GERAIS:

1) Com o equipamento desligado da tomada, verifique se os fusiveis do equipa-
mento néo estdo queimados, caso esteja queimado, troque o fusivel principal pelo
fusivel reserva (veja figura a seguir). Se ambos estiverem queimados, é necessario
providenciar novo fusivel com especificagdo 8A para Unidade de Vicuo e 6A

para Prensa Térmica;
O Fusivel Principal

O Fusivel Reserva

2) Verifique se o plugue da Unidade de Vacuo estd conectado em uma tomada
com a mesma tensao de funcionamento do seu PODO Slim;

3) Conecte o Cabo de Comunicag¢do entre a Unidade de Vacuo e a Prensa Tér-
mica conforme figura 6 (pdgina 7). ATENCAO quanto ao encaixe deste cabo,

o encaixe incorreto pode ocasionar a queima do produto;

4) Verifique se a Mangueira espiral entre a Unidade de Vacuo e Prensa Térmica
estd bem encaixada;

5) Verifique se o botdo liga/desliga da Unidade de Vacuo na posi¢do ligada
(posigédo I);

6) Verifique se o botdo liga/desliga da Prensa Térmica na posicédo ligada (posi¢ao

D;

7) Ao gerar vacuo, pressione a tampa para fechar as duas travas laterais, caso
possua a versdo sem travas, pressione a tampa fechada por alguns segundos.
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6. GARANTIA E ASSISTENCIA @

O PODO Slim possui garantia de 2 anos contra defeitos de fabricag¢do, contado
a partir da data de emissdo da nota fiscal de venda.

Para solicitar garantia é necessdria a apresentagdo da nota fiscal.

A empresa possui um canal de comunicagdo para assisténcia técnica, que pode
ser solicitado via e-mail, telefone ou suporte online:

Fone: (43) 3327-7007

e-mail: engenharia@hs.ind.br

Suporte online:
http://www.podotech.com.br/podotech/assistencia-tecnica
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